
高砂建筑工程(中国)有限公司
Takasago Contractors and Engineers (Beijing) Co., Ltd

中国发明专利：第642522号



SWIT 最适合大空间的空调系统

■ 减少投资金额

■ 降低运行费用

■ 适应节能减排



SWIT 充分利用旋回气流的诱引性，使设备小型化，
整体提高了空调系统的 制冷制热 及通风换气 性能

送风单元内
的旋回风口

SWIT制冷

污染的热气

新鲜的冷气



特点① 无须很强的冷风（热风），依然可以保持舒适的温度。

特点② 换气效率高，保证空间充满清新的空气。

特点③ 利用高效送风口，减少送风量，降低送风占地面积。

特点④ 同时削减了设备投资费用及空调运行费用。

提高制冷制热的舒适性

SWIT的特点

【通常的混合空调制冷系统】 【通常的混合空调制热系统】

●处理了非居住区2m以上区域，效率不高

●将发热及污染物带到了居住区

●热风不易到达居住区，冷风容易滞留

●居住区空气滞留，污染物不易稀释

无须很
强的冷风

利用大温差,  

减少搬运动力

减少不适感
的缓和热风

减少主机容量



削减制冷负荷峰值

提高换气效率

SWIT系统能够充份稀释污染物，保持环境的洁净

SWIT系统能够削减大空间的内部发热，新风负荷的负荷峰值
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※完全混合濃度
是指新鲜空气充
分混合希釈的濃度

换气效率高
的清洁范围

有设备发热 无设备发热

SWIT 缓慢扩散居人区的空气



实绩事例

削减投资及运行费用

SWIT系统是最适合工厂，仓库，体育馆，展览馆，等大空间的空调系统

SWIT不仅可以降低运行费用，前期设备投资费用也可以削减

以面积20,000m2,室内发热100w/m2的工厂为例
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节能解决方案

SWIT在中国的专利

SWIT在中国国家知识产权局取得发明专利

方案①

方案②

方案④

新建项目前期进行利用SWIT的可行性分析。

结合冷热源条件，对大空间进行节能设计规划。

方案③ 结合灵活的风冷冷热源，对局部大空间进行节能改造。

利用原有冷热源，对局部大空间进行节能改造。



SWIT设备选型

SWIT设备选型表

SWIT在为日本生产

※详细选型请联系我方技术人员根据实际情况，详细设计确定．以上选型为参考．



SWIT设备选型参考例

200m2 大空間平面参考图

200m2 大空間断面参考图

室外機

风量： 7,800m3/h

■ 对应对象面积： 20x10=200m2
■ 高度：5mH （回风高度4.5mH）
■ 室内负荷（含内部发热）：28Kw
■ 选型：SWIT：2000x900x2
■ PAC ：20HPx1
■ 相关施工内容

设备施工
风道施工
管道施工
供电施工

SWIT

送风到达距离：最大：40m
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PAC 室内機：3,900M3/H 10HPx2台

PAC 室外機

20HP SWIT： 2000x900 x2 台
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SWIT应用事例

天津某精密配件工厂系统例

以往的系统 新工场采用的系统

空调机 26,000m3/h 9.7kW 20,000m3/h 6.5kW

循环风机 23,800m3/h 2.8kW 20,000m3/h 2.3kW
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结合利用天津当地气候的新风制冷系统

①S W I T系统

③利用天津当地气候
新风冷气系统

②大温度差送水系统

循环风机

空調機(AHU)

冷温水発生機(R)

SWIT吹出口

SWIT系統



SWIT应用事例

天津某精密配件工厂 一年消费能量对比(kWh/年)

天津某精密配件工厂 建设成本对比(比率%)
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